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SOFTAIL HINTERRAD-TIEFERLEGUNGSSATZ

ALLGEMEINES

Satz-Nummer
54001-04A
Modelle

Modell-Passungsinformationen sind im
P&A-Einzelhandelskatalog oder im Abschnitt ,Parts and
Accessories” (Teile und Zubehér) von www.harley-davidson
.com (nur Englisch) zu finden.

Zusatzlich benoétigte Teile

Um die StoRdampferschrauben erreichen zu kénnen, wird ein
Snap-on Tool Co. Adapter (Teile-Nr. SRES 24) benétigt. Um
die Vorspannung einzustellen, wird der Harley-Davidson
StoRdampferhakenschlissel (Teile-Nr. HD-94455-89) bendtigt.

LOCTITE® 243 (blau) (Harley-Davidson Teilenummer 99642-97)
und Anti-Seize Schmiermittel (Harley-Davidson Teilenummer
98960-97) werden fir den Einbau bendtigt und kdnnen bei
einem Harley-Davidson Handler gekauft werden.

4 WARNUNG

Die Sicherheit von Fahrer und Sozius hangt vom korrekten
Einbau dieses Satzes ab. Falls es nicht moglich ist, dieses
Verfahren selbst durchzufiihren, bzw. nicht die richtigen
Werkzeuge vorhanden sind, muss der Einbau von einem
Harley-Davidson Handler durchgefiihrt werden.
UnsachgemaiBer Einbau dieses Satzes kann zu schweren
oder todlichen Verletzungen fiihren. (00308b)

HINWEIS
Diese Einbauanleitung nimmt Bezug auf Informationen aus
dem Werkstatthandbuch. Fiir diesen Einbau ist ein
Werkstatthandbuch fiir das jeweilige Motorradmodell
erforderlich; dieses ist bei einem Harley-Davidson-Héndler
erhaéltlich.

4 WARNUNG

Der Einbau von Luftfederungskomponenten als
Zubehorteile kann den Freiraum beim Kurvenfahren
beeinflussen. Wenn der Fahrer hierauf nicht eingestellt ist
und die Kontrolle iiber das Fahrzeug verliert, besteht
schwere Unfallgefahr. (00431b)

HINWEIS

Hinterradstol3ddmpfer knnen an Softail-Modellen nicht repariert
werden. Falls ein Stoddmpfer beschadigt ist, muss er
ausgetauscht werden.

Inhalt des Satzes
Siehe Abbildung 4 und Tabelle 1.
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€ Viele Harley-Davidson Teile und Zubehor werden aus Kunststoffen und Metallen hergestellt, die

EINBAU
Motorrad vorbereiten

1. Zum Entfernen des Sitzes bitte die Anweisungen im
Werkstatthandbuch befolgen.

4 WARNUNG

Um versehentliches Anlassen des Fahrzeugs zu vermeiden,
vor Durchfiihrung der Arbeiten das Batterieminuskabel (-)
zuerst abklemmen, da es sonst zu schweren oder todlichen
Verletzungen kommen kann. (00048a)

2. Das Batterieminuskabel () von der Batterie abklemmen.

3. Das Motorrad auf eine Hebebihne stellen und das
Vorderrad fixieren.

4. Die Hinterseite des Motorrads mit einem Laufkran oder
einer am Rahmen befestigten Hebevorrichtung heben,
damit die Hinterradschwinge Uber ihren vollen
Bewegungsbereich bewegt werden kann.

A WARNUNG

Sicherstellen, dass das Hinterrad unterstiitzt wird, wenn
die HinterradstoRdampfer ausgebaut werden. Wenn das
Rad nicht unterstiitzt wird, kann die Hinterradschwinge
herabfallen. Dies kann zu schweren oder todlichen
Verletzungen fiihren. (00481b)

5. Einen Schraubenwagenheber unter dem Hinterrad
anbringen, um die Hinterradschwinge zu unterstitzen und
einzustellen, wahrend der StoRdampfer aus- und eingebaut
wird und die Fahrhdhe eingestellt wird.

Ausbau

1. Siehe Abbildung 1. Die Schraube und Unterlegscheibe (1),
mit denen die Stollidampfer (2) an der Hinterradschwinge
befestigt sind, entfernen.

HINWEIS

Um die StoBddmpferschrauben erreichen zu kénnen, wird der
Snap-on Tool Co. Adapter, Teile-Nr. SRES 24, bendtigt.

2. Die Flanschsicherungsmutter (6) und die gewoélbte
Unterlegscheibe mit Tille (5), mit denen der Stolidampfer
an der Rahmenhalterung (4) befestigt ist, entfernen und
den StoRdampfer ausbauen.

3. Die Gummitillen, die gewélbten Unterlegscheiben (5) und
die Buchse (3) entfernen, priifen und bei Bedarf ersetzen.

4. Das Verfahren fiir den anderen Stof3dampfer wiederholen.

wiederverwertet werden kénnen.
Bitte sorgen Sie fiir eine verantwortungsbewusste Entsorgung der Materialien.


https://service-qr.harley-davidson.com/qr?locale=de_DE&ref=J03392

Zerlegen des StoRdampfers

1. Das Hinterradschwingenende des Stol3dampfers vor allem
in der Nahe der StoRdampferkorperdichtung griindlich
reinigen.

2. Das Hinterradschwingenende des Stoliddampfers und den
StolRdampferkdrper auf den Tisch einer Presse aufsetzen.

3. Druck auf die Welle ausliben und die Feder im Korper
zusammendrucken, bis die Halteplatte aus dem Haltering
nach unten fallt.

4 WARNUNG

Beim Aus- oder Einbau von Sicherungsringen Schutzbrille
tragen. Sicherungsringe konnen von der Zange abrutschen
und mit ausreichend Kraft weg geschleudert werden, um
schwere Augenverletzungen zu verursachen. (00312a)

4. Ein Spitzwerkzeug verwenden, um den Ring zu entfernen.
5. Die Presse vorsichtig I6sen und die Teile trennen.

6. Die innere StoRdampferbaugruppe und den Federsitz
vorsichtig aus dem duReren StolRdampferkdrper entfernen.
Den Clip zur Befestigung des Sitzes nicht aus dem

StolRdampfergehause entfernen. Feder oder
Nylon-Unterlegscheiben nicht aus dem Stof3ddampferkdrper
entfernen.

is04137

1. Schraube und Unterlegscheibe
2. StoRdampfer
3. Buchse

4. Rahmenhalterung
5. Gewolbte Unterlegscheibe mit Tiille
6. Flanschsicherungsmutter

Abbildung 1. Softail-Hinterradfederung

7. Die Abflachungen auf der Stoflddampferwellenmutter halten,
einen Schlissel an die Abflachungen des vorhandenen
Wellenstumpfes anlegen und die Welle vom StoRdampfer
abschrauben.

8. Die Gegenmutter vom vorhandenen Wellenstumpf

abschrauben.
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Zusammenbauen des StoRdampfers und
des Tieferlegungssatzes

1. Siehe Abbildung 2. Die Gegenmutter (1) und die Halteplatte
(2) an den Wellenstumpf (3) aus dem Satz aufschrauben.

2. LOCTITE 243 (blau) (Harley-Davidson Teile-Nr. 99642-97)
auf das Gewinde der StoRdampferwelle (4) auftragen.

3. Die Abflachungen (5) der StoRdampferwellenmutter halten
und den neuen Wellenstumpf am
StoRdampferwellengewinde anziehen.
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4. Die Halteplatte U(ber die gesamte Lange des
Einstellungsgewindes nach unten bis zur Platte der
StolRdampferwelle schrauben.

HINWEIS
Das ist die MINIMALE Vorspannungseinstellung. Die
Vorspannung kann nach der Einstellung an das Betriebsgewicht
angepasst werden.

5. Die Gegenmutter anziehen, bis sie sicher unten an der
Halteplatte anliegt.

6. Siehe Abbildung 2. Den StoRdampfer zusammenbauen.

a. Die innere  StoRdampferbaugruppe mit der
StolRdampferwelle nach unten halten, zuerst den
Federsitz (11) mit zum Halteclip gerichteter Anfasung
einbauen, dann die StoRdampferdistanzscheibe (7) aus
dem Satz aufschieben.

b. Die innere StoRdampferbaugruppe vorsichtig in den
auReren StoRdampferkorper einsetzen.

7. Wie zuvor, das Gabelende der
FederstoRdampfer-Baugruppe in der Presse unterstiitzen
und den Wellenstumpf (3) zusammendriicken, bis sich die
Halteplatte in der Bohrung des Stoflidampferkorpers
unterhalb der Kerbe des Sicherungsrings befindet.

Den Sicherungsring (10) einbauen.

Die Presse vorsichtig I6sen, bis die Feder die Halteplatte
fest gegen den Haltering driickt, dann die Baugruppe
Feder/StoRdampfer aus der Presse entfernen.

10. Siehe Abbildung 2. Einen Einstellring (6) aus dem Satz
abringen. Der Flansch ist zur Rahmenhalterung gerichtet.

11. Eine gewodlbte Unterlegscheibe und eine Gummitlille Gber
die Welle schieben.

12. Das Verfahren fiir den zweiten StoRdampfer wiederholen.

HINWEIS

Der zweite StoBdémpfer muss so zusammengebaut werden,
dass die Halteplatte und die Gegenmutter gleich viele
Gewindegédnge am Wellenstumpf freilegen lassen.
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is05843a

Gegenmutter

Halteplatte

Wellenstumpf

StoRdampfergewinde (Loctite auftragen)
StoRdampferwellenmutter

Einstellring (der Rahmenhalterung zugewandt)
StoRdampferdistanzscheibe

Splint

. StoRdampferfeder

10. Sicherungsring

11. Federsitz

CINOOAPWN

Abbildung 2. StoBdampfer an Wellenstumpf-Baugruppe

is04139

1. Hakenschliissel
2. Halteplatte

Abbildung 3. Hakenschliissel (Teile-Nr. HD-94455-89)

Einbauen des StoRdampfers

1. Die Buchse Uiber den Wellenstumpf schieben und die Welle
durch die Rahmenhalterung einsetzen.
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2. Eine Gummitiille und eine gewdlbte Unterlegscheibe auf
die StoRdampferwelle schieben und mit der
Flanschsicherungsmutter locker befestigen. Sicherstellen,
dass die Baugruppen Unterlegscheibe/Tlille korrekt in die
Bohrung der Rahmenhalterung passen. Zu diesem
Zeitpunkt nicht anziehen.

3. Einen neuen Splint durch die Bohrung am Ende des
StolRdampferwellenstumpfes einsetzen und den Splint
auseinander biegen.

4. Die Stolkdampfertse auf die Hinterradschwingenhalterung
ausrichten, indem die Héhe des Hinterrads mit dem
Schraubenwagenheber angepasst wird.

5. Den StoRdampfer mit der Original-Unterlegscheibe und
der Schraube wie folgt an der Hinterradschwinge
anbringen:

a. LOCTITE 243 (blau) auf das Schraubengewinde
auftragen.

b. Anti-Seize Schmiermittel (Harley-Davidson Teile-Nr.
98960-97) auf den Ansatz der Schraube auftragen.

c. Die Schraube durch die StoRdampferése an der
Hinterradschwingenhalterung anbringen, aber nicht
vollstandig anziehen.

6. Das Verfahren fir den zweiten Sto3dampfer wiederholen.

HINWEIS

Die Anzahl der freiliegenden Gewindegédnge auf den
Wellenstiimpfen muss bei beiden Sto3dampfern gleich sein.

7. Das Hinterrad mit dem Schraubenwagenheber auf die
gewlinschte Fahrhéhe anheben bzw. absenken. Beide
StolRdadmpfer mit den folgenden Schritten exakt auf dieselbe
Fahrhohe einstellen:

a. Die Flanschsicherungsmutter anziehen, bis sie sicher
an den gewdlbten Unterlegscheiben anliegt.

b. Die Anzahl der Gewindegange auf der Welle vor der
Flanschsicherungsmutter zahlen.

c. Den seitlichen Einstellring des StoRdampfers nach oben

drehen, um die gewdlbten Unterlegscheiben, die
Gummitiille und Buchsen an der Halterung
aufzunehmen. Mit Anheben und Absenken des

Hinterrads und Drehen des Einstellrings fortfahren, um
die Fahrhohe exakt einzustellen.

HINWEIS

Um die StoRddmpferschrauben erreichen zu kénnen, wird der
Snap-on Tool Co. Adapter, Teile-Nr. SRES 24, bendtigt. Wenn
ein  Adapter oder \Verldngerungsstick an  einen
Drehmomentschliissel angesetzt wird, muss der
Schrauben-Drehmomentwert errechnet werden. Von Snap-on
Tool Co. ist ein Drehmoment-Computer, Teile-Nr. SS-306G,
erhéltlich, der einfach zu verwenden ist und sich fiir anzeigende
und auslésende Drehmomentschlitissel eignet.

8. Jede HinterradstoRdampfer-Befestigungsschraube auf ein
Drehmoment von 156—176 N-m (115-130 ft-Ib) anziehen.

9. Jede Flanschsicherungsmutter auf ein Drehmoment von
43,4-52,9 N-m (32-39 ft-Ib) anziehen.
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Erneute Inbetriebnahme des Motorrads

1. Den Schraubenwagenheber unter dem Hinterrad entfernen.
Die Hinterseite des Motorrads mit dem Laufkran oder der
Hebevorrichtung wieder absenken, dann die Hebe- und
Befestigungsvorrichtungen vom Motorrad I6sen.

2. Das Batterieminuskabel (-) an die Batterie anschlieRen.

4 WARNUNG

Den Sitz nach dem Einbau nach oben ziehen, um
sicherzustellen, dass er in der korrekten Position
eingerastet ist. Ein loser Sitz kann sich wahrend der Fahrt
verschieben, zum Verlust der Kontrolle iiber das Fahrzeug
und zu schweren oder todlichen Verletzungen fiihren.
(00070b)

3. Den Sitz einbauen.

4. Nachdem das Motorrad in Betrieb genommen wurde, die
Federung auf die gewiinschte Vorspannung und Fahrhéhe
einstellen.

Federungseinstellungen

Vorspannung

HINWEIS

Die Federspannung einstellen, um die Last des Motorrads zu
kompensieren.

1. Die Halteplatte auf jedem StoRdampfer in derselben
Position markieren.

Auf jedem StoRRdampfer die Gegenmutter I6sen.

Siehe Abbildung 3. Beide Halteplatten (2) mit dem
StolRdampferhakenschlissel (1) (Teile-Nr. HD-94455-89)
drehen, um die Federn zu l6sen oder zu spannen. Fiir
schwerere Lasten: Die Halteplatten HERAUSDREHEN
(gegen den Uhrzeigersinn, zur Gegenmutter), um die
Federvorspannung zu erhéhen. Fiir leichtere Lasten: Die
Halteplatten HINEINDREHEN (im Uhrzeigersinn, von der
Gegenmutter weg), um die Federvorspannung zu
verringern.

4. Beide StolRdampfer gleich einstellen; mit derselben Anzahl
Umdrehungen und im gleichen Abstand zu den

Markierungen.

5. Die Gegenmutter an den StoRdampferhalteplatten fest
anziehen.

Fahrhohe

HINWEIS

Zum Einstellen der Fahrhéhe das Motorrad vom Boden abheben
und einen Schraubenwagenheber unter dem Hinterrad
anbringen, um die Federung zu heben bzw. zu senken.

1. Die Flanschsicherungsmutter auf der Vorderseite der
Rahmenhalterung lockern.
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2. Den Einstellring in die Richtung der gewtlinschten Fahrhéhe
drehen. Spiel des Hinterrads erh6hen und Fahrhohe
anheben: Den Einstellring zum StoRdadmpferende des
Wellenstumpfes HINEINDREHEN. Spiel des Hinterrads
verringern und Fahrhéhe absenken: Den Einstellring
zur Rahmenhalterung HINAUSDREHEN.

HINWEIS
Eine langere Sto3démpferldnge zwischen Rahmenhalterung
und Sto3ddmpferése ergibt eine geringere Fahrhéhe des
Motorrads. Mit diesem Satz kann die Fahrhéhe von 12,7 bis
25,4 mm (0,5 bis 1,0 in) eingestellt werden. Jede vollsténdige
Umdrehung der Flanschmutter entspricht ungeféhr 3,65 mm
(0,140 in) Fahrhéhe.

Die Fahrhéhe wunschgemdal3 fiir den Fahrer anpassen. Bei
Betrieb mit schwerer Belastung kann die tiefste

ERSATZTEILE

Fahrhéheneinstellung bei geringster Vorspannungseinstellung
dazu fiihren, dass der Hinterradreifen in Kontakt mit dem
Hinterradschutzblech kommt.

3. Wenn die gewlnschte Fahrhéhe erreicht wurde, die
Flanschsicherungsmutter auf der Vorderseite der
Rahmenhalterung auf ein Drehmoment von 43,4-52,9 N-m
(32-39 ft-Ib) anziehen.

4. Das Verfahren fiir den gegentiberliegenden StoRdampfer

wiederholen.

HINWEIS

Um einwandfreies Fahrverhalten zu gewéhrleisten, miissen
beide Stoll3ddmpfer dieselbe Einstellung aufweisen.
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Abbildung 4. Ersatzteile: Softail Hinterrad-Tieferlegungssatz

Tabelle 1. Ersatzteile

Angabe Beschreibung (Menge) Teilenummer
1 Splint (2) 520W
2 Einstellring (2) Nicht einzeln erhaltlich
3 Wellenstumpf (2) Nicht einzeln erhaltlich
4 StolRdampferdistanzscheibe (2) 11892
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