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XL-SITZ

ALLGEMEINES

Teilesatz-Nummer

51507-04, 51509-04, 51533-04, 52109-04, 52112-04, 52369-04,
52377-04, 52379-04, und 52381-04

Modelle

Teilesdtze 51509-04, 51533-04, 52112-04, 52377-04 und
52381-04 eignen sich fur XL883-Standard- und
XL1200R-Motorradmodelle ab 2004.

Teilesitze 51507-04, 52109-04, 52369-04 und 52379-04
eignen sich fir XL883C- und XL1200C-Motorradmodelle ab
2004.

Weitere benoétigte Teile

HINWEIS

Modelle, an denen noch keine SoziusfuRrasten montiert sind,
miissen mit SoziusfuBrasten ausgertistet werden. Hierzu eignet

sich SoziusfuBBrastensatz 50203-04 oder ein gleichwertiger
Satz.

Inhalt des Satzes
Siehe Abbildung 3 und Tabelle 1.

| HINWEIS

Den Sozius-Sitzhalteriemen vor dem Ausbau des Sitzes
I6sen. Andernfalls kann die Lackierung des hinteren
Schutzblechs beschadigt werden. (00225a)

Ausbau des Standard-Fahrersitzes

Den Fahrersitz entsprechend der Anleitung in der
Bedienungsanleitung ausbauen. Die Sitzbefestigungsschraube
(Teilenummer 2952A) fiir den Einbau des neuen Sitzes
aufbewahren.
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1. Stopfen im Schutzblech 5. Sicherungsscheibe
2. Hinteres Loch im Schutzblech 6. Kabelbinder
3. Mittleres Loch im Schutzblech 7. Arretiermutter
4. Sitzarretiermutter 8. Sicherungsscheibe
Abbildung 1. Lécher im Schutzblech
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€ Viele Harley-Davidson Teile und Zubehor werden aus Kunststoffen und Metallen hergestellt, die

wiederverwertet werden kénnen.
Bitte sorgen Sie fiir eine verantwortungsbewusste Entsorgung der Materialien.


https://service-qr.harley-davidson.com/qr?locale=de_DE&ref=J02961
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1. Zunge

2. Schliisselloch

Abbildung 2. Unterseite des angehobenen Soziussitzes
Einbau des Sitzes

1. Schritt 1 gilt nur fiir 883-Modelle in Standardausfiihrung,
bei allen anderen Modellen bitte mit Schritt 2 beginnen.
Siehe Abbildung 1. Den Plastikstopfen (1) aus dem hinteren
Loch im Schutzblech (2) entfernen und fiir das mittlere
Loch aufbewahren (3). Die Sitzarretiermutter (4) und die
Sicherungsscheibe (5) vom mittleren Loch zum hinteren
Loch versetzen, aus welchem soeben der Stopfen entfernt
wurde. Als Einbauhilfe kann ein Kabelbinder (6) verwendet
werden (siehe eingerlickte Abbildung). Den Kabelbinder
unter das Schutzblech schieben, so dass er die
Arretiermutter (7) auffangt, wenn diese aus ihrem Sitz
herausgedriickt wird. Die Sicherungsscheibe (8) und die
Arretiermutter aus dem mittleren Loch ausbauen und im
hinteren Loch wieder einbauen; siehe Abbildung. Den
Plastikstopfen in das mittlere Loch im Schutzblech
einsetzen.

HINWEIS
Wird der Sitz bei vorhandenem Soziusbligel bzw. bei
vorhandener Riickenlehne eingebaut, muss zunéchst das
Riickenpolster ausgebaut werden. Dadurch wird eine
Beschéadigung des Polsters und/oder des Sitzes verhindert.
Das Rlickenpolster wird nach dem Einbau des Sitzes
wieder angebracht.
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2. Alle Modelle Siehe Abbildung 1 und 2. Den neuen Sitz
angewinkelt halten und die Zunge (1) am vorderen Teil in
den Schlitz an der hinteren Kraftstofftankhalterung
eingreifen lassen. Den Sitz nach vorne driicken und den
hinteren Teil des Sitzes absenken, bis der Sitzam Rahmen
anliegt. Den Sitz in der Mitte leicht durchbiegen und nach
hinten schieben, so dass der Mittelbolzen auf dem Rahmen
in das Schlisselloch (2) an der Unterseite des Sitzes
eingreift. Bis der Sitz die richtige Stellung einnimmt, sind
eventuell mehrere Versuche noétig. Beim Vorwartsschieben
muss das Sitzpolster zusammengedriickt werden, damit
der Sitz an dem Bolzen auf dem Rahmen einrasten kann,
wenn er in die endgiltige Stellung gleitet. Wenn der Sitz
korrekt eingebaut ist, sitzt die Zunge an der Unterseite fest
in der Aufnahme an der hinteren Kraftstofftankhalterung,
und das Schlisselloch an der Sitzunterseite ist in den
Rahmenbolzen eingerastet und halt den Sitz in Stellung.

3. Den Sitz nach oben ziehen, um zu Gberprifen, ob er in der
korrekten Stellung eingerastet ist. (Der Sitz hat noch etwas
Spiel, darf sich aber um nicht mehr als ca. 12 mm anheben
lassen, weil er dann von dem Bolzen festgehalten wird.)
Sollte der Sitz noch nicht korrekt eingerastet sein, bitte
Schritt 2 so oft ausfiihren, bis der Sitz seine korrekte
Stellung einnimmt. Weitere Anweisungen zur Sitzmontage
enthalt die Bedienungsanleitung.

4. Die Schraube einsetzen und die Sitzhalterung an der
Oberseite des Hinterradschutzblechs befestigen.

5. Die Befestigungshalterungsschraube sicher anziehen.

4 WARNUNG

Den Sitz nach dem Einbau nach oben ziehen, um
sicherzustellen, dass er in der korrekten Position
eingerastet ist. Ein loser Sitz kann sich wahrend der Fahrt
verschieben, zum Verlust der Kontrolle iiber das Fahrzeug
und zu schweren oder tédlichen Verletzungen fiihren.
(00070b)

6. Nochmals den vorderen und hinteren Teil des Sitzes nach
oben ziehen, um =zu dUberprifen, ob er an allen
Befestigungspunkten korrekt gesichert ist.

ERSATZTEILE
Siehe Abbildung 3 und Tabelle 1.
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Abbildung 3. Ersatzteile: XL-Sitz

Tabelle 1. Ersatzteiletabelle

Teil Beschreibung (Menge) Teile-Nr. Teil Beschreibung (Menge) Teile-Nr.
1 |Sitz Nicht erhaltlich *3 |Befestigungshalterung 51652-97
*2 |Halteriemen *4 |Flanschschrauben (2) 3588
Teilesatze 51507-04, 51509-04, 52109-[51508-04 **5 | Sitzbefestigungsschraube 2952A
04, 52112-04
Teilesatze 52369-04, 52377-04, 52379-(51184-00 6 |Lederbezug (nur Teilesatze Nicht erhaltlich
04, 52381-04 52369-04 und 52377-04)
Teilesatz 51533-04 52370-04
* Halteriemen gehoren zur Standardausstattung des Sit-|  |[** Position 5 ist die von dem urspriinglichen Sitz ibernom-

zes, kdnnen aber auch separat nachgekauft werden.
Auch die Halterung und die Schraube gehdren zum
Lieferumfang, sind aber auch separat erhaltlich.

mene Schraube.
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