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VRSCF-SOZIUSBUGEL-SATZ

ALLGEMEINES

Satz-Nummer
51600-09

Modelle

Modell-Passungsinformationen sind im
P&A-Einzelhandelskatalog oder im Abschnitt ,Parts and
Accessories” (Teile und Zubehér) von www.harley-davidson
.com (nur Englisch) zu finden.

Zusatzlich benoétigte Teile

Ein Soziusblgel-Befestigungssatz (51607-09) oder ein
Gepacktrager (53315-09) ist fir den Einbau dieses Satzes
erforderlich.  Diese  Satze sind gesondert vom
Harley-Davidson-Handler zu beziehen.

4 WARNUNG

Die Sicherheit von Fahrer und Sozius hidngt vom korrekten
Einbau dieses Satzes ab. Die entsprechenden Verfahren
im Werkstatthandbuch befolgen. Falls es nicht moglich ist,
dieses Verfahren selbst durchzufiihren, bzw. nicht die
richtigen Werkzeuge vorhanden sind, muss der Einbau
von einem Harley-Davidson Handler durchgefiihrt werden.
Unsachgemaifer Einbau dieses Satzes kann zu schweren
oder todlichen Verletzungen fiihren. (00333b)

HINWEIS

Diese Einbauanleitung bezieht sich auf Informationen aus dem
Werkstatthandbuch. ~ Fir  diesen  Einbau ist ein
Werkstatthandbuch  flir das jeweilige Motorradmodell
erforderlich; dieses ist bei einem Harley-Davidson-Héndler
erhéltlich.

Inhalt des Satzes
Siehe Abbildung 5 und Tabelle 1.

4 WARNUNG

Die maximale Zuladung des Gepacktragers darf keinesfalls
liberschritten werden. Zu viel Gewicht kann zum Verlust
der Kontrolle iiber das Fahrzeug und damit zu schweren
oder todlichen Verletzungen fiihren. (00373a)

HINWEIS
Die Héchstzuladung fiir den Gepécktréger betrégt 4,5 kg (10 1b).

AUSBAU

Bei eingebautem Gepacktrager

1. Siehe Abbildung 5. Die Schlossschrauben (B) und
Flanschmuttern (C) entfernen. Fir den Einbau
aufbewahren.
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€ Viele Harley-Davidson Teile und Zubehor werden aus Kunststoffen und Metallen hergestellt, die

2. Schrauben (D, F und J) und Unterlegscheiben (G)
entfernen. Fir den Einbau aufbewahren.

Distanzstiicke (M) entfernen. Distanzstiicke entsorgen.

Befestigungshalterung (H) und Gepéacktrager (K) abbauen.
Fur den Einbau aufbewahren.

Alle Modelle:

1. Siehe Abbildung 1. Die vier
Hinterradschutzblech-Befestigungsschrauben (1) und
Unterlegscheiben (2) abmontieren. Nach Bedarf das ECM
verschieben, um Zugang zu den Vvier
Schutzblech-Befestigungsschrauben zu erhalten.

2. Die Schlussleuchte gemalt den Anweisungen im
Werkstatthandbuch abklemmen.
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1. Schraube (4)
2. Unterlegscheibe (4)

Abbildung 1. Schutzblechbefestigungsschrauben
EINBAU

Nur den Soziusbligel anbringen

1. Siehe Abbildung 2. Auf der lackierten AuRenseite des
Schutzbleches Kreppband an den Stellen aufkleben, an
denen die Lécher (2 und 3) gebohrt werden. Dies schutzt
die lackierte Oberflache wahrend des Bohrens.

2. Das Schutzblech mit der lackierten Seite nach unten auf
eine Werkbank legen. Dabei ein sauberes und weiches
Tuch zwischen Schutzblech und Werkbank legen, um die
Lackierung vor Beschadigungen zu schiitzen.

HINWEIS

Das Bohren jedes der Lécher erfolgt in zwei
Arbeitsschritten; dabei wird ein spezieller Bohrer benétigt,
damit das Schutzblech nicht beschédigt wird.

wiederverwertet werden kénnen.
Bitte sorgen Sie fiir eine verantwortungsbewusste Entsorgung der Materialien.


https://service-qr.harley-davidson.com/qr?locale=de_DE&ref=J04706

Mit einem 1/2-in-Spitzbohrer oder einem
1/2-in-Unibit-Stufenbohrer (keinen Spiralbohrer verwenden)
das Loch bzw. die Lécher von der Innenseite des
Schutzbleches aus durch das vorspringende Fiihrungsloch
bzw. die vorspringenden Fuhrungslécher bohren. Mit dem
Bohren aufhéren, sobald die Bohrspitze die Auf3enseite
des Schutzbleches durchdrungen hat.

Dann das Schutzblech umdrehen, sodass die lackierte
Seite nach oben zeigt. Das angebohrte Loch bzw. die
angebohrten Locher durch Aufbohren mit demselben
1/2-in-Bohrer fertig stellen. Das Bohrloch bzw. die
Bohrlécher von Grat befreien und das Schutzblech von
Spéanen und anderen Bohrriickstdnden reinigen.

Das Kreppband vom Loch bzw. von den Lochern entfernen.

2. Vorsprung des mittleren Fiihrungslochs

3. Vorsprung des vorwartigen Fiihrungslochs (2)

10.

1.

12.

13.
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Abbildung 2. Innenseite des Schutzblechs

Siehe Abbildung 5. Den Soziusblgel
Gummidichtung (1) anbringen.

(1) auf der

Siehe Abbildung 3. Den Soziusbiigel mit der Oberseite
nach unten auf die Werkbank legen und die Lécher mit
den Léchern des Schutzbleches ausrichten.

Die Befestigungsldcher der Stltzhalterung (H) mit den
Befestigungsléchern des Soziusbiigels ausrichten.

Siehe Abbildung 5. Die Schraube (2) anbringen und von
Hand anziehen.

Die beiden Schrauben (E) und Muttern (A) an den duf3eren
Befestigungspositionen anbringen und von Hand anziehen.

Sicherstellen, dass alle Komponenten korrekt ausgerichtet
sind und die beiden Schrauben auf ein Drehmoment von
7-9 N'm (62—80 in-lbs) anziehen.

Die Schraube (2) auf ein Drehmoment von 10—-12 N'm
(88-106 in-lbs) anziehen.

Fortsetzen mit Endgiiltiger Einbau — Alle Baugruppen.

1. Gepacktrager
2. Schutzblech

Abbildung 3. Gepacktrager mit Schutzblech ausrichten
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1. Schlossschraube (2)

2, Flanschmutter (2)

Abbildung 4. Schlossschrauben anbringen

Gepacktrager und Soziusbligel anbringen

HINWEIS

Siehe Abbildung 2. Falls zuvor ein Gepécktrdger eingebaut
wurde, so ist nur Loch (2) zu bohren.

1. Siehe Abbildung 2. Auf der lackierten AuRenseite des
Schutzbleches Kreppband an den Stellen aufkleben, an
denen die Locher (1, 2 und 3) gebohrt werden. Dies schutzt
die lackierte Oberflache wahrend des Bohrens.

2. Das Schutzblech mit der lackierten Seite nach unten auf
eine Werkbank legen. Dabei ein sauberes und weiches
Tuch zwischen Schutzblech und Werkbank legen, um die
Lackierung vor Beschadigungen zu schutzen.

HINWEIS

Das Bohren jedes der Lécher erfolgt in zwei
Arbeitsschritten; dabei wird ein spezieller Bohrer benétigt,
damit das Schutzblech nicht beschadigt wird.
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3. Mit einem 1/2-in-Spitzbohrer oder einem
1/2-in-Unibit-Stufenbohrer (keinen Spiralbohrer verwenden)
das Loch bzw. die Lécher von der Innenseite des
Schutzbleches aus durch das vorspringende Fiihrungsloch
bzw. die vorspringenden Fihrungslécher bohren. Mit dem
Bohren aufhéren, sobald die Bohrspitze die Aulienseite
des Schutzbleches durchdrungen hat.

4. Dann das Schutzblech umdrehen, sodass die lackierte
Seite nach oben zeigt. Das angebohrte Loch bzw. die
angebohrten Locher durch Aufbohren mit demselben
1/2-in-Bohrer fertig stellen. Das Bohrloch bzw. die
Bohrlécher von Grat befreien und das Schutzblech von
Spéanen und anderen Bohrriickstdnden reinigen.

5. Das Kreppband vom Loch bzw. von den Lochern entfernen.

6. Falls Gepacktrager noch nicht angebracht wurde: Siehe
Abbildung 5. Das Schutzklebeband (L) auf die lackierte
Oberflache aufkleben; dabei die gebohrten Lécher zur
Ausrichtung verwenden.

7. Siehe Abbildung 5. Den Soziusbugel (1) auf den
Gepacktrager (K) schieben.
8. Siehe Abbildung 3. Die Baugruppe

Gepacktrager/Soziusbiigel mit der Oberseite nach unten
auf die Werkbank legen und die Locher im Gepacktrager
an den Lochern des Schutzbleches ausrichten.

9. Die Befestigungslocher der Stitzhalterung (H) mit den
Befestigungslochern des Soziusblgels und des
Gepacktragers ausrichten.

10. Siehe Abbildung 5. Die Schraube (D) anbringen und von
Hand anziehen.

11. Schraube (2) anbringen. Von Hand anziehen.

12. Die beiden Schrauben (J) an den vorderen
Befestigungspositionen anbringen und von Hand anziehen.

13. Sicherstellen, dass alle Komponenten korrekt ausgerichtet
sind und die drei Schrauben (D und J) auf ein Drehmoment
von 7-9 N-m (62-80 in-lbs) anziehen.

14. Die Schraube (2) auf ein Drehmoment von 10-12 N-m
(88-106 in-lbs) anziehen.

15. Fortsetzen mit Endgiiltiger Einbau — Alle Baugruppen.

Endgultiger Einbau — Alle Baugruppen

1. Die Schlussleuchte gemall den Anweisungen im
entsprechenden Werkstatthandbuch einbauen.

2. Die Locher im Schutzblech an den Lochern im Rahmen
ausrichten.
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3. Siehe Abbildung 4. Die Schlossschrauben (1) durch die
Offnungen in der Stitzhalterung und den Rahmen
einsetzen. Flanschmuttern (2) anbringen und von Hand
anziehen.

4. Siehe Abbildung 5. Die beiden Schrauben (F) und flachen
Unterlegscheiben (G) durch die Ldcher in der Sitzschale
und in die Anschweiflmuttern an der Stitzhalterung (H)
einschrauben. Von Hand anziehen.

5. Die Ausrichtung Uberprifen und das Schutzblech in die
richtige Lage bringen.

6. Siehe Abbildung 1. Vier
Schutzblech-Befestigungsschrauben (1 und
Unterlegscheiben (2) anbringen. Auf ein Drehmoment von
20-26 N'm (15—19 ft-Ilbs) anziehen.

7. Siehe Abbildung 5. Die Muttern (C) und Schrauben (F) auf
ein Drehmoment von 7-9 N-m (62—80 in-lbs) anziehen.

ERSATZTEILE
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Abbildung 5. Ersatzteile: VRSCF-Soziusbiigel
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Tabelle 1. Ersatzteile

Angabe Beschreibung (Menge) Teilenummer
1 Soziusbugel-Baugruppe Nicht einzeln erhaltlich
» Polster, vorne rechts 51605-09
« Polster, vorne links 51611-09
« Polster, hinten rechts 51612-09
« Polster, hinten links 51646-09
» Schraube (4) Nicht einzeln erhaltlich
2 Schraube Nicht einzeln erhaltlich

Im Text erwahnte, jedoch nicht im Satz enthaltene Teile:

Soziusbiigel-Halterungssatz (51607-09 — separat erhaltlich)

» Flanschmutter (2)

» Schlossschraube (2)

* Flanschmutter (2)

» Schraube (2)

» Schraube (2)

» Unterlegscheibe (2)
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» Halterung, Stitze

» Dichtung, Soziusbugel

Gepacktragersatz (53315-09 — separat erhaltlich)

Schlossschraube (2)

* Flanschmutter (2)

» Schraube

» Schraube (2)

» Unterlegscheibe (2)

» Halterung, Stutze

» Schraube (2)

» Gepacktrager

* Schutzklebeband
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» Distanzstiick (2)

Befestlgungstelle-Wartungssatz (54230-09 — separat erhaltlich)

Flanschmutter (2)

» Schlossschraube (2)

* Flanschmutter (2)

» Schraube

» Schraube (2)

» Schraube (2)

» Unterlegscheibe (2)

» Schraube (2)
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» Distanzstlck (2)
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