TALIMATLAR

J05100

2021-01-18

SCREAMIN' EAGLE TWIN CAM 4,375 ING STROKLU, 3,875 iNG DELIK
GAPLI DOVME PISTON KiTi

GENEL

Kit Numarasi
22942-00A, 22944-00A

Modeller
Silindir Baghklar: Tum SE ve Orijinal Ekipman silindir basliklari.

Silindirler: Screamin' Eagle Pro 3-7/8 in¢ Big-Bore silindirler

Volanlar: 2007 ve sonrasi Orijinal Ekipman (4-3/8 in¢ strok)
volan diglisi tertibati veya Screamin' Eagle Pro 4-3/8 in¢ stroklu
volan disliler.

NOT
Bu talimatlarda verilen tiim boyutlar in¢ birimindedir.

Yiiksek kompresyonlu piston uygulamalari, silindir basliklarina
uygun dekompresyon tertibati takilmasini gerektirir.

Piston ve valf arasinda kalan boslugu takili olmayan eksantrik
milleriyle her zaman kontrol edin.

Tablo 1. Modeller

Kit Uygulama
Standart (6n ve arka)
+0,010 (6n ve arka)

22942-00
22944-00

NOT
Bazi Screamin' Eagle yliksek performansli motor pargalari ile
donatilmis Harley-Davidson motosikletler halka ac¢ik yollarda
kullanilamayabilir ve bazi durumlarda kapall pist yariglarla
kisitlanmalidir. Bu performansa ydnelik motor parcasi sadece
yarig uygulamalari igin tasarlanmistir ve kirlilik kontrollii motorlu
araclara satisi veya bunlar tizerinde kullanimi yasal degildir.

Gerekli Ek Parcalar

1550 Kitleri i¢in ayri olarak iki baslik contasi (P/N 16787-99)
satin alinmasi gerekir.

Montaj icin servis contasi kiti (P/N 17052-99B) gerekir.

NOT
Bu performans Urlinindn tam potansiyeline ulasmasi igin
motorun jet ve zamanlama ayarinin yeniden yapilmasi
gerekebilir.

Optimum performans i¢in egzoz kegeleri Screamin' Eagle egzoz
keceleri (P/N 17048-98) ile degistirilmelidir.
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| DIKKAT |

Bu kiti takarken ECM'nin kalibrasyonunu tekrar yapmaniz
gerekir. ECM’nin diizgiin kalibre edilmemesi motorda ciddi
hasara neden olabilir. (00399b)

NOT
ECM yeniden kalibre edilmelidir ve bu islem Screamin' Eagle
Race Tuner Kiti (Parca Numarasi 32107-01F) ile yapilabilir. Bir
Harley-Davidson bayisiyle goérisiin.

A UYARI

Siriciiniin  ve yolcunun giivenligi bu kitin dogru
takilmasina baghdir. ligili servis el kitabi prosediirlerinden
faydalanin. Prosediirii gerceklestirebilecek yetkinlige veya
dogru aletlere sahip degilseniz, takma islemini
Harley-Davidson bayisine yaptirin. Bu kitin diizgiin
takilmamasi 6liime veya ciddi yaralanmalara neden olabilir.
(00333b)

NOT
Bu talimat kilavuzu, servis kilavuz bilgileriyle ilgilidir. Bu
montajda model motosikletiniz icin bir servis kilavuzu gereklidir
ve bunu bir Harley-Davidson bayisinden temin edebilirsiniz.

Kit icerikleri
Bkz. Tablo 4 ve Sekil 4 .
KURULUM

4 UYARI

Aracin olim veya ciddi yaralanmaya neden olabilecek
sekilde kazara galigmasini 6nlemek igin devam etmeden
once akii kablolarini (6nce negatif (-) kablo olmak uzere)
cikartin. (00307a)

A UYARI

Once eksi (-) akii kablosunun baglantisini kesin. Arti (+)
kablonun eksi (-) kablo bagliyken toprak baglantisina temas
etmesi durumunda, olusan kivilcimlar akiiniin 6liim veya
ciddi yaralanmaya yol agacak sekilde patlamasina neden
olabilir. (00049a)

1. Seleyi cikarmak ve once eksi kablodan baslayarak aku
kablolarinin baglantisini kesmek icin servis el kitabina
bakin ve verilen talimatlari takip edin.

4 UYARI

Yakit sisteminde bakim yaparken sigara igmeyin ve ¢cevrede
acik alev veya kivilcim olmamasina 6zen gosterin. Benzin,
olime veya ciddi yaralanmaya neden olabilen son derece
yanici ve patlayici bir maddedir. (00330a)
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yapiimaktadir.
Litfen materyalleri uygun sekilde geri dondstirin.


https://service-qr.harley-davidson.com/qr?locale=tr_TR&ref=J05100

2. Servis el kitabinda MOTOR: MOTOR ONARIMI iCIN
MOTOSIKLET PARGALARININ SOKULMESI, SILINDIR
BASLIGININ GIKARMA béliimlerine bakin.

3. MOTOR: SiLiND_i_R VE PISTON, ONARIM, SILINDIR
DELIK CAPINI BUYUTME VE HONLAMA prosedurlerini
takip edin.

4. Bkz. MOTOR: SILINDIR VE PISTONUN TAKILMASI VE
MONTAJL.

5. Bkz. Sekil 1. Piston genisligini (1), piston pim deliginin her
iki tarafindan yatay olarak 90 derece ve etegin en algak
noktasindan 0,285 in¢ yukaridan (2) 6lgin.

6. Bu kitte yer alan pistonlar 6n ve arkaya gore farklilik
gostermez. Pistonlari 6n ve arka silindirlere, pistonun
Ustlindeki ok motorun dntine bakacak sekilde takin.

NOT
Uzerinde bir nokta ve pah olan piston segmanlarini noktalar
YUKARI bakacak sekilde ikinci segman oluguna takin.
Isaret olmayan segmanlar tist segman oluguna her iki tiirlli
de takilabilir.

3-7/8 in¢ silindirlerde (st silindir dibellerinde O-halka
kullanilmaz. Tork plakalarini kullanirken veya motorun son
montaji sirasinda bunlari kullanmayin.

Piston Pimi Tutma Halkasi (C Klips) Montaiji

NOT

C klips boslugu takildiginda saat 12:00 veya 6:00 pozisyonunda
olmalidir.

1. Bkz. Sekil 2 . Boslugun takildiginda saat 12:00 veya 6:00
pozisyonunda olmasi icin C klipsin (1) agik ucunu piston
pim gobeginin etrafindaki olukta (2) bulunan gentige (3)
takin.

802626

2. Centik
3. Oluk

is00120

<7®4>

1. Piston genigligi

Sekil 2. C klips ve Piston (genel piston gosterilmistir)

2. Olgiim alani

Sekil 1. Piston Olgiimleri

Tablo 2. Piston Uretim Toleranslari

802627

1. Bagparmak yonii

Piston: Tolerans (ing)

Silindir mesafesi 0.0025-0.0035

Kompresyon halkasi boglugu

Ust 0.012-0.022
Ikinci 0.012-0.022

Yag kontrol rayi boslugu 0.010-0.050

Tablo 3. Piston Servis Aginma Sinirlari

Piston: Asinma Sinin (ing)
Silindir mesafesi 0.005
Kompresyon halkasi boslugu
Ust 0.032
ikinci 0.032
Yag kontrol rayi boslugu 0.060
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2. C klipsin %85’i yerlegmis
Sekil 3. C Klipsi Takma (genel piston gosterilmistir)

2. Bkz. Sekil 3. Bagparmaginizi (1) gosterildidi gibi yerlestirin
ve C klipsin (2) yaklasik %85'i oluga oturana kadar sikica
bastirin.

3. Pistonu gizmemeye veya zedelememeye dikkat ederek C
klipsi olugun kalan kismina yerlestirmek icin kicik diz
basl bir tornavida kullanin. Ayni islemleri kalan C klipsler
icin de tekrarlayin.

NOT

Pistonun C klipsinin yerine tamamen oturdugundan emin
olun, aksi takdirde MOTOR ZARAR GORECEKTIR.

4. Servis el kitabinda MOTOR: PARCALAR SOKULDUKTEN
SONRA MOTOSIKLETI BIRLESTIRME bélimune bakin.
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Motoru yeniden birlestirdikten sonra her zaman uygun Kullanici
El Kitabinda ana hatlariyla verilen rodaj prosedtiriindi takip edin.

NOT

SERVIS PARGALARI

is06125a

@

Sekil 4. Servis Pargalari: On ve Arka Piston Kitleri

Tablo 4. Servis Pargalar Tablosu, On ve Arka Piston Kitleri

. o . Parca
Kit Oge Tanim (Miktar) Numara
Kit 22942-00A | 1 [Piston (standart) Ayri
Piston Kiti satilmaz
Standart 2 |Halka seti (standart) (2) 22457-03
Kit 22944-00A 1 |Piston (+0.010) Ayri
Piston Kiti satilmaz
(+0.010) 2 |Halka seti(+0.010) (2) 22459-03
Tim Piston Kitlerindeki ortak pargalar:
3 |Piston pimi (2) 22455-03
4 |Tespit halkasi (C Kklips) (4) [22097-03
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