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VARETAS DE COMPRESSAO AJUSTAVEIS DE INSTALAGAO
RAPIDA E ALTO DESEMPENHO

GERAL
Kit n.°
17900058, 17900073, 17900081

Modelos

Para obter informagdes sobre modelos correspondentes, veja
o Catalogo de pegas e acessodrios de varejo ou a se¢do Parts
and Acessories (Pegas e acessorios) do site www.harley
-davidson.com (somente em inglés).

Conteudo do kit
Veja Figura 5 e Tabela 1.

4 ATENCAO

A seguranga do motociclista e do passageiro depende da
instalagao correta deste kit. Use os procedimentos
apropriados do Manual de servigo. Se o procedimento nao
estiver dentro de suas capacidades ou se vocé nao possuir
as ferramentas corretas, deixe que uma concessionaria
Harley-Davidson efetue a instalagdo. A instalagdo
inadequada deste kit podera resultar em morte ou lesdes
graves. (00333b)

NOTA

Um Manual de servigo esta a disposi¢ao na sua concessiondria
Harley-Davidson.
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1. O tubo da vareta de compressao do escape esta
etiquetado como Escape
Porca de travamento
Parafuso de ajuste

Tubo da vareta de compressao
O tubo da vareta de compressao de admissao esta

aroON

etiquetado como Admissao

€5 Muitas das pecas e acessorios Harley-Davidson sao fabricados com o uso de plasticos e metais, os

Figura 1. Vareta de compressao ajustavel
INSTALAGAO

A ATENGAO

Para impedir a partida acidental do veiculo, o que podera
resultar em morte ou lesées graves, desconecte os cabos
da bateria (primeiro o negativo (-)) antes de continuar.
(00307a)

A ATENGAO

Desconecte o cabo negativo (-) da bateria primeiro. Se o
cabo positivo (+) da bateria entrar em contato com o terra,
com o cabo negativo (-) conectado, as faiscas resultantes
podem causar uma explosao da bateria, o que podera
resultar em morte ou lesdes graves. (00049a)

NOTA
Ao remover as varetas de compressao originais conforme
descrito no passo 1 abaixo, ndo as corte usando um método
que gere detritos de metal (como o uso de uma serra de arco
ou esmeril). Os detritos podem entrar no motor e causar danos
graves.

1. Remova as varetas de compressao originais usando um
cortador de parafusos.

quais podem ser reciclados. o
Por favor, descarte materiais com responsabilidade.


https://service-qr.harley-davidson.com/qr?locale=pt_BR&ref=J06306

2. Coloque a motocicleta em um suporte central hidraulico
com a roda traseira acima do chdo. Remova as velas de
ignicéo.

3. Veja Figura 4 . Com a transmiss&o engrenada, use a roda
traseira para virar o motor até que os dois tuchos do
cilindro dianteiro fiquem no ponto mais baixo (1).

NOTA
Veja Figura 2 . As partes inferiores do parafuso de ajuste com
altura de rosca reduzida e planos usinados ndo sdo usados
para o ajuste de travamento. Porca de travamento so deve ser
usada na se¢do com roscas completas.

4. \Veja Figura 1 . Solte a porca de travamento de todas as
varetas de compressdo e ajuste-as com o comprimento
mais curto.

5. Consulte Figura 3 e Figura 5. Instale as varetas de
compressdo de admissdo nas tampas das varetas de
compresséo. Substitua os anéis de vedagéo “o-ring”, a
tampa inferior da vareta de compresséo e o fixador da
tampa da mola com os novos componentes fornecidos no
kit. Certifique-se de que a extremidade de ajuste da vareta
de compressao esteja para baixo.

6. Insira a vareta de compresséao (dentro do tubo de vareta
de compressédo) no orificio de entrada da vareta de
compressao do cabecote do cilindro dianteiro (orificio mais
proximo do cilindro) e, em seguida, deslize a extremidade
do ajustador da vareta de compressao para a tampa do
tucho de valvula.

7. Siga o procedimento de ajuste a seguir para ajustar a
vareta de compresséo.

NOTA

O ajuste da vareta de compressao deve ser feito com o motor
frio.

1340861

1. Altura de rosca reduzida e planos usinados
2. Roscas completas

Figura 2. Roscas do parafuso de ajuste

PROCEDIMENTO DE AJUSTE

1. Figura 4 . Ajuste o comprimento da vareta de compresséo
para uma folga zero manualmente. Verifique se a parte
superior do tubo da vareta de compressao (5) repousa
dentro do copo no balancim (6) e a parte inferior do
parafuso de ajuste (3) repousa no copo do tucho (2).
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2. Veja Figura 1. Com um parafuso de ajuste da vareta de
compressdo mantenha a rotagdo com uma chave de 5/16
pol, gire o tubo da vareta de compressdo devagar com
uma chave de 1/2 pol, 2 voltas e 1/2 completas no sentido
horario (na extenséo da vareta de compresséo) conforme
visto na parte inferior. (H4 um ponto na parte lisa do tubo
da vareta de compressdo que pode ser usado como
referéncia.)

3. Segure o parafuso de ajuste e aperte a porca de
travamento com 1/2 pol. com uma chave fixa contra o tubo
da vareta de compressdo. Se a vareta de compressao
girar com a porca de travamento, use trés chaves fixas:
uma para segurar o tubo da vareta de compresséo, outra
para segurar o parafuso de ajuste e ainda outra para girar
a porca de travamento.

4. Repita do passo 4 da Instalagdo até o passo 3 do
Procedimento de Ajuste para a vareta de compresséao de
escape.

NOTA
Espere dez minutos antes de girar o motor depois de ajustar
as varetas de compressao dos cilindros dianteiro ou traseiro.
Isso permite que os tuchos sangrem e impede o empenamento
das varetas de compressdo ou das valvulas. As varetas de
compress&o deverdo girar livremente e as valvulas deveréao
estar em seus assentos (fechadas) antes de girar o motor.

5. Aguarde dez minutos. Com a transmiss&o engrenada, use
a roda traseira para virar o motor até que os dois tuchos
do cilindro traseiro fiquem na posi¢ao mais baixa.

6. Repita do passo 4 da Instalagdo até o passo 4 do
Procedimento de Ajuste para o cilindro traseiro.

7. Instale os fixadores da tampa da mola da vareta de
compressdo. Instale as velas de ignicdo e coloque a
transmisséo de novo em ponto morto.

8. Conecte os cabos da bateria.
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Figura 3. Vareta de compressao instalada na tampa da
vareta de compressao
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Ponto mais inferior do comando de valvulas
Tucho
Parafuso de ajuste

Tubo da vareta de compressao
Balancim

Pecas de reposigcao

1069778

Figura 5. Pecgas de reposigcao

Tabela 1. Tabela de pegas de reposigao

1
2
3.
4. Porca de travamento
5
6
7

Tampa da vareta de compressao, inferior

Figura 4. Colocacgao da vareta de compressao
A ATENGAO

Conecte o cabo positivo (+) da bateria primeiro. Se o cabo
positivo (+) da bateria entrar em contato com o terra, com
o cabo negativo (-) conectado, as faiscas resultantes
podem causar uma explosdao da bateria, o que podera
resultar em morte ou lesdes graves. (00068a)
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Item Descrigao (quantidade) Pﬁ%a

1 |Conjunto da vareta de compressao (ad- |Nao se ven-
missé&o) (2) de separada-

mente

1 |Conjunto da vareta de compressao (esca-|Nao se ven-
pe) (2) de separada-

mente

2 |Tampa da vareta de compressao, inferior, | 17938-83
cromada (4) N&o se ven-
Tampa da vareta de compressao, inferior, |de separada-
preta brilhante (4) mente

3 |Fixador, tampa da mola da vareta de Nao se ven-
compresséao (4) de separada-

mente

4 |Anelde vedagao “o-ring”, tampa da vare-| 11293
ta de compressao, superior (4)

5 |Anel de vedacao “o-ring”, tampa da vare- | 11145A
ta de compresséo, inferior (4)

6 |Anel de vedacao “o-ring”, tampa da vare-|11132A
ta de compressao, intermediaria (4)

7 |Anéis dos tubos da vareta, cromados (4)[17945-36B
Anéis dos tubos da vareta, preto brilhante | 17900076
(conjunto de 4)

8 [Arruela (4) 6762D

Os itens originais de fabrica e os itens acima do 7 Anéis dos
tubos da vareta, cromado (SOMENTE) s&o reutilizados duran-

team

ontagem final

A

Tampa superior da vareta de compressao

(2)

B

Mola da tampa (2)
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