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KOLAY MONTAJLI AYARLANABILIR YUKSEK PERFORMANSLI
ITME ROTLARI

GENEL

Kit Numarasi
17900058, 17900073, 17900081
Modeller

Model donanim bilgisi igin P&A perakende satis kataloguna
veya www.harley-davidson.com adresinden Pargalar ve
Aksesuarlar (sadece Ingilizce) boélimiine bagvurun.

Kit icerikleri
Bkz. Sekil 5 ve Tablo 1.

A UYARI

Siriciiniin  ve yolcunun giivenligi bu kitin dogru
takilmasina baghdir. ligili servis el kitabi prosediirlerinden
faydalanin. Prosediirii gerceklestirebilecek yetkinlige veya
dogru aletlere sahip degilseniz, takma islemini
Harley-Davidson bayisine yaptirin. Bu kitin diizgiin
takilmamasi 6liime veya ciddi yaralanmalara neden olabilir.
(00333b)

NOT
Servis kilavuzu Harley-Davidson bayisinden temin edilebilir.

“o—1 [ ©

[

Egzoz itme Kolu Tiipii, Egzoz olarak etiketlenir
Emniyet somunu

Ayarlama vidasi

itme kolu tiipii

apoOd=

Alim itme Kolu Tiipii, Alim olarak etiketlenir
Sekil 1. Ayarlanabilir itme Kolu

J06306 @Ayrlca, pek ¢cok Harley-Davidson Parga ve Aksesuar, geri donUstirilebilecek plastiklerden ve metallerden

KURULUM
A UYARI

Aracin 6lim veya ciddi yaralanmaya neden olabilecek
sekilde kazara galigmasini 6nlemek igin devam etmeden
once akii kablolarini (6nce negatif (-) kablo olmak uzere)
cikartin. (00307a)

4 UYARI

Once eksi (-) akii kablosunun baglantisini kesin. Arti (+)
kablonun eksi (-) kablo bagliyken toprak baglantisina temas
etmesi durumunda, olugan kivilcimlar akiiniin 6liim veya
ciddi yaralanmaya yol agacak sekilde patlamasina neden
olabilir. (00049a)

NOT
Asagdida 1. adimda aciklandigi gibi mevcut itme kollarini s6kmek
icin metal capagi cikaracak bir yontem kullanmayin (demir
testeresi veya kalip taslama gibi) zira ¢apaklar motora kagip
ciddi hasara neden olabilir.

Bir civata kesici kullanarak stok itme kollarini ¢ikarin.

N

Motosikleti bir hidrolik orta sehpaya yerlestirerek arka
tekerleg@i biraz yukar kaldirin. Buijileri gikarin.

Bkz. Sekil 4 . Sanziman vitesteyken her iki on silindir
dirsekleri en diisiik noktalarinda oluncaya (1) kadar motoru
en dusuk hizda calistirmak icin arka tekerlegdi kullanin.

NOT
Bkz. Sekil 2 . Kilitteme ayarlarinda disleri bozulmus ve yalama
olmusg vidalarinin alt kismi kullaniimaz. Kilit somunu sadece
dislerin saglam oldugu kisimda kullaniimalidir.
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Bkz. Sekil 1. Tim itme kollarindaki kilit somununu gevsetin
ve bunlari en kisa uzunluklarina ayarlayin.

Bkz. Sekil 3 ve Sekil 5. Aim itme kollarini itme kolu
kapaklarina takin. O-halkalari, alt itme kolu kapagini ve
yayli kapak tutucuyu kitte verilen yeni bilesenlerle degistirin.
itme kolunun ayarlayici ucunun asagida oldugundan emin
olun.

o

o

itme kolunu (itme kolu tiipiindeki) silindir baghigi alim itme
kolu deligine (silindire en yakin delik) takin ve ardindan
itme kolunun ayarlayici ucunu kaldirici kapagina gegirin.

N

itme kollarini ayarlamak igin agagidaki Ayar Islemindeki
talimatlara uyun.

NOT
Itme kolu ayarlamasi, motor sogukken yapilmalidir.
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yapiimaktadir.
Lutfen materyalleri uygun sekilde geri donistdrin.
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1. Yipranmig ve yalama olmus disler

2. Tam digler

Sekil 2. Ayarlama Vidasi Digleri
AYAR ISLEMI

1. Sekil 4 . itme kolu uzunlugunu elinizle sifir agikliga
ayarlayin. itme kolu tiipiiniin st kisminin (5) kiilbiitor kolu
kapaginin (6) icinde ve ayar vidasinin alt kisminin (3)
kaldirici kapagina (2) oturdugunu kontrol edin.

2. Bkz. Sekil 1. Bir 5/16 in¢lik anahtarla ddnmeyi engelleyen
itme kolu ayarlama vidasi kullanarak itme kolu tipuni
yavasga 1/2 ing anahtar ile dondirin. Alttan bakildiginda
saat yonune dogru 2-1/2 tur tamamlayin (itme kolunu
uzatma). (itme kolu tiiptiniin yiizeylerinde referans olarak
kullanilabilecek bir nokta bulunur.)

3. Ayarlama vidasini tutun ve kilit somununu 1/2 ing agik agizli
anahtar ile itme kolu tiipiine dogru sikin. itme kolu, Kilit
somunuyla birlikte dénerse biri itme kolu tlpunu tutmak,
biri ayarlama vidasini tutmak ve biri de kilit somunu
dondirmek igin kullaniimak Gizere ¢ adet agik uglu anahtar
kullanin.

4. Egzoz itme kolu igin 4. montaj adimindan Ayar Islemi 3.
adima kadar olan adimlari tekrarlayin.

NOT
On veya arka silindir itme kollarini ayarladiktan sonra motoru
en dislk hizda calistirmadan énce on dakika bekleyin. Bu
bekleme, dirseklerin tahliye etmesine izin verir ve itme kollarinin
veya vanalarin blikiilmesini engeller. itme kollar serbestce
hareket etmelidir ve vanalar, motoru en dlsik hizda
calistirmadan énce yuvalarinda (kapali) olmalidir.

5. On dakika bekleyin. Sanziman vitesteyken her iki arka
silindir dirsekleri en dusiik konumda oluncaya kadar motoru
en dusuk hizda calistirmak icin arka tekerlegi kullanin.

6. Arka silindir icin 4. montaj adimindan Ayar islemi 4. adima
kadar olan adimlari tekrarlayin.

7. ltme kolu kapaklarina itme kolu yay bashgi tutucularini
takin. Bujileri takin ve vitesi bosa alin.

8. Aku kablolarini baglayin.
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Sekil 3. itme Kolu, itme Kolu Kapagina Takilir

1342155

Kam milinin alt ucu

Kaldirici

Ayarlama vidasi
Emniyet somunu
itme kolu tiipii
Kiilbiitor kolu

itme kolu kapag, alt

Sekil 4. itme Kolunun Yerlestirilmesi

J06306




4 UYARI

Once arti (+) akii kablosunu takin. Arti (+) kablonun eksi
(-) kablo bagliyken toprak baglantisina temas etmesi
durumunda, olusan kivilcimlar akiiniin 6lim veya ciddi
yaralanmaya yol agcacak sekilde patlamasina neden olabilir.
(00068a)

Servis Pargalari
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Sekil 5. Servis Pargalan

Tablo 1. Servis Pargalan Tablosu

o . Parga
Oge Tanim (Miktar) Numara
1 |ltme kolu tertibati (Alim) (2) Ayri Satilim-
az
1 |ltme kolu tertibati (Egzoz) (2) Ayri Satilm-
az
2 |ltme kolu kapagt, alt, krom (4) 17938-83
Itme kolu kapagy, alt, parlak siyah (4) Ayri Satilm-
az
3 |Tutucu, itme kolu yay kapagdi (4) Ayri Satilm-
az
4 |O-halka, itme kolu kapagi, ust (4) 11293
5 |O-halka, itme kolu kapagi, alt (4) 11145A
6 [O-halka, itme kolu kapagi, orta (4) 11132A
7 |ltme kolu tUp bilezigi, krom (4) 17945-36B
Itme kolu tlp bilezigi, parlak siyah (4'lu  |17900076
set)
8 [Rondela (4) 6762D
OE pargalar ve yukaridaki 7. Parga ltme kolu tupu bilezigi,
krom (SADECE) son montaj sirasinda yeniden kullanilir
A |Ust itme kolu kapagi (2)
B |Kapak yayi (2)
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