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KIT SCREAMIN’ EAGLE MILWAUKEE-EIGHT STAGE 2

GERAL

Kit n.°

92500047, 92500058, 92500074, 92500075
Modelos

Para obter informagdes sobre modelos correspondentes, veja
o Catalogo de pegas e acessorios de varejo ou a segdo Parts
and Acessories (Pecas e acessorios) do site www.harley
-davidson.com (somente em inglés).

Verifiqgue se esta usando a versdo mais atual da ficha de
instrucdes que esta disponivel em: www.harley-davidson
.com/isheets

Requisitos de instalagao

Esses itens estdo disponiveis nas concessionarias
Harley-Davidson.

« 2017-2019: E necessaria a compra em separado do kit do
Conjunto da Bomba de Oleo (Pega N.° 62400247,
refrigerado a 6leo) ou (Pecga N.° 62400248, Twin Cooled).

» Compra em separado do kit de Retengdo do Acionamento
do Comando de Valvulas (Peca N.° 25566-06).

+ Compra em separado do kit do Filtro de Ar de Alto Fluxo
Screamin Eagle.

* Recomenda-se a aquisi¢gdo separada do kit de espacador
do exceéntrico (pega n.° 25928-06). Este kit contém cinco
espacadores diferentes para alcangar o alinhamento da
roda dentada apropriado.

Veja o catdlogo Genuine Motor Accessories e Motor Parts
Harley-Davidson ou o catalogo Screamin Eagle Pro para ver
quais kits estdo disponiveis.

Veja as se¢des apropriadas no Manual de servico para ver as
ferramentas necessarias para instalar este kit.

Para instalar corretamente este kit também & necessaria a
recalibragem do ECM, entre em contato com uma
concessionaria Harley-Davidson.

A ATENGAO

A seguranga do motociclista e do passageiro depende da
instalagao correta deste kit. Use os procedimentos
apropriados do Manual de servigo. Se o procedimento nao
estiver dentro de suas capacidades ou se vocé nao possuir
as ferramentas corretas, deixe que uma concessionaria
Harley-Davidson efetue a instalagdo. A instalagao
inadequada deste kit podera resultar em morte ou lesées
graves. (00333b)

NOTA

Esta folha de instrugbes faz referéncia as informagbes do
Manual de servico. Um Manual de servigo para o seu modelo
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€5 Muitas das pecas e acessorios Harley-Davidson sao fabricados com o uso de plasticos e metais, os

de veiculo é necessario para esta instalagdo, estando
disponivel em uma concessiondria Harley-Davidson.

Etiqueta da EO

Essa etiqueta de informagdes do produto é obrigatéria apenas
no estado da Califérnia. A ETIQUETA DE INFORMAGOES
DO PRODUTO E OBRIGATORIA PARA A APROVAGAO NO
PROGRAMA DE VERIFICAGAO DE POLUIGAO DO ESTADO
DA CALIFORNIA .

1. Coloque a etiqueta de informagdes no tubo descendente
do quadro do lado direito, abaixo da etiqueta do Numero
do chassi (Numero do chassi (VIN)) .

2. Nao instale essa etiqueta de produto por cima de outras
etiquetas de informagbes do produto.

3. Essa etiqueta de informagdes do produto ndao deve ser
instalada em outros veiculos que nido sejam o
especificado.

Referéncia da Tabela 1 para o numero da EO.

Tabela 1. Etiqueta de EO da Califérnia

Numero de peca da etiqueta
da EO

14002143A

Descrigao

Etiqueta, Agéncia de Protecao
Ambiental (EPA) , EO

Conteudo do kit
Veja da Figura 3 a Figura 4 da Tabela 2 a Tabela 3.

NOTA

As pecas de desempenho relacionadas ao motor destinam-se
SOMENTE A MOTOCICLISTAS EXPERIENTES.

REMOGAO
Prepare-se para a manutengao

1. Erga o veiculo.

NOTA

Veja o Manual do proprietario e desative o sistema de
seguranga.

A ATENGAO

Ao fazer manutengao no sistema de combustivel, ndo fume
e nao permita a presenca de faiscas ou chama exposta
nas proximidades. A gasolina é extremamente inflamavel
e altamente explosiva, o que podera resultar em morte ou
lesdes graves. (00330a)

quais podem ser reciclados. o
Por favor, descarte materiais com responsabilidade.


https://service-qr.harley-davidson.com/qr?locale=pt_BR&ref=J06307

2. Remova o fusivel principal. Consulte o manual de servigo.

Remocgéao dos componentes do motor

1. Remova o conjunto do filtro de ar. Consulte REMOCAO
DO FILTRO DE AR do Manual de servigo.

2. Remova o sistema de escapamento existente. Consulte
REMOGCAO DO SISTEMA DE ESCAPAMENTO no Manual
de servico.

NOTA

Ao remover as varetas de compresso originais, ndo corte as
varetas de compressao usando um método que crie detritos
de metal (como usando uma serra de metal ou esmeril). Os
detritos de metal no motor podem causar danos graves.

3. Remova as varetas de compressao originais usando um
cortador de parafusos.

Remova a tampa do excéntrico.

Remova as velas de ignigédo do cilindro frontal e traseiro
do lado esquerdo do veiculo.

6. Com o veiculo em um elevador, levante a roda traseira do
chao.

7. Com o veiculo na 5a marcha, gire a roda traseira para girar
o motor e alinhar as marcas de sincronizagdo do comando
de valvulas/virabrequim.

8. Usando FERRAMENTA DE TRAVAMENTO DA RODA
DENTADA DO COMANDO DE VALVULAS/VIRABREQUIM
(N.° DE PECA: HD-47941) trave o comando de valvulas
e o virabrequim. Consulte MOTOR no Manual de servigo.

9. Remova os componentes do excéntrico e do comando de
valvulas. Consulte MOTOR no Manual de servigo.

10. Remova e inspecione a bomba de 6leo. Consulte MOTOR
no Manual de servigo.

NOTA

Recomenda-se instalar a tampa da bomba de odleo com
vedacéo (6), se ndo estiver presente.

INSTALAGAO

Instalagao dos componentes do motor

1. Vejaafigura 4. Instale a bomba de 6leo. Consulte MOTOR
no Manual de servigo.

2. Inspecione os componentes do comando de valvulas e
substitua se for necessario. Consulte MOTOR no Manual
de servico.

3. Instale os componentes do excéntrico e do comando de
valvulas. Consulte MOTOR no Manual de servigo.

4. \Verifique se as marcas de sincronizagao do comando de
valvulas até o virabrequim estdo alinhadas
apropriadamente.

5. Com a transmissdo engrenada, use a roda traseira para
virar o motor até que os dois tuchos do cilindro dianteiro
figuem no ponto mais baixo.

6. Veja a figura 1. Solte a porca de travamento de todas as
varetas de compresséo e ajuste-as com o comprimento
mais curto.
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O tubo da vareta de compressao do escape esta
etiquetado como Escape

Porca de travamento

Parafuso de ajuste

Tubo da vareta de compressao

O tubo da vareta de compressao de admissao esta
etiquetado como Admissao

ahoON

Figura 1. Vareta de compressao ajustavel

Veja a figura 2. Instale as varetas de compresséo de
admissdo nas tampas das varetas de compresséo.
Substitua os anéis de vedagdo “o-ring”, a tampa inferior
da vareta de compresséo e o fixador da tampa da mola
com os novos componentes fornecidos no kit. Certifique-se
de que a extremidade de ajuste da vareta de compresséo
esteja para baixo.

303413

Figura 2. Vareta de compresséao instalada na tampa da

vareta de compressao

Insira a vareta de compressédo (no tubo da vareta de
compressdo) no furo da vareta de compressédo de
admissao do cabegote do cilindro (furo mais préoximo do
cilindro) e depois deslize a extremidade de ajuste dentro
do bloco do tucho.
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NOTA

O ajuste da vareta de compresséo deve ser feito com o motor
frio.

9. Ajuste as varetas de compressao.

a. Ajuste o comprimento da vareta de compressao para
uma folga zero manualmente.

b. Com um parafuso de ajuste da vareta de compresséo
mantenha a rotagdo com uma chave de 5/16 pol, gire
o tubo da vareta de compressdo devagar com uma
chave de 1/2 pol, 2 voltas e 1/2 completas no sentido
horario (na extensdo da vareta de compressio)
conforme visto na parte inferior. (H4 um ponto na parte
lisa do tubo da vareta de compressao que pode ser
usado como referéncia.)

c. Segure o parafuso de ajuste e aperte a porca de
travamento com 1/2 pol. com uma chave fixa contra o
tubo da vareta de compressdo. Se a vareta de
compressao girar com a porca de travamento, use trés
chaves fixas: uma para segurar o tubo da vareta de
compressdo, outra para segurar o parafuso de ajuste
e ainda outra para girar a porca de travamento.

d. Repita do passo 5 até o passo C para a vareta de
compresséo de escape.

NOTA

Espere dez minutos antes de girar o motor depois de
ajustar as varetas de compresséo dos cilindros dianteiro
ou traseiro. Isso permite que os tuchos sangrem e impede
0 empenamento das varetas de compressdo ou das
valvulas. As varetas de compressdo deverdo girar
livremente e as valvulas deverdo estar em seus assentos
(fechadas) antes de girar o motor.

e. Aguarde dez minutos. Com a transmiss&o engrenada,
use a roda traseira para virar o motor até que os dois
tuchos do cilindro traseiro fiquem na posi¢gao mais baixa.

f. Repita o passo 5 até o passo D para o cilindro traseiro.

g. Instale os fixadores da tampa da mola da vareta de
compressdo. Instale as velas de igni¢cdo e coloque a
transmissao de novo em ponto morto.

10.

11. Instale o sistema de escapamento. Consulte INSTALACAO
DO SISTEMA DE ESCAPAMENTO do Manual de servigo.

Instale o conjunto do filtro de ar. Consulte a folha de
instrugdes incluida com o kit de filtro de ar de alta vazéo
SE comprado separadamente.

Instale a tampa do comando de valvulas.

12.

Montagem final
1. Verifique se o veiculo estd em ponto morto.

2. Opere o0 motor. Repita varias vezes para verificar se esta
funcionando corretamente.

3. Recalibre 0 ECM com a calibragem certa da configuragao.
Consulte a concessionaria para obter detalhes.

AVISO

O ECM deve ser recalibrado ao instalar este kit. A falha em
recalibrar o ECM apropriadamente podera resultar em dano
severo ao motor. (00399b)
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4. Opere o0 motor. Repita varias vezes para verificar se esta
funcionando corretamente.

Operagao

Consulte a segdo REGRAS DE OPERACAO DURANTE O
AMACIAMENTO do Manual do proprietario para instrugdes

sobre o amaciamento do veiculo.

PEGAS DE REPOSICAO
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o X ®

Figura 3. Pegas de reposigao

Tabela 2. Tabela de pegas de reposigao

Item Descrigao (quantidade) Pﬁ%a

1 |Conjunto da vareta de compressao (ad- [Nao se ven-
missao) (2) de separada-

mente

1 |Conjunto da vareta de compressao (esca-|Nao se ven-
pe) (2) de separada-

mente

2 |Tampa da vareta de compressao, inferior, [17938-83
cromada (4) Nao se ven-
Tampa da vareta de compressao, inferior, | de separada-
preta brilhante (4) mente

3 |Fixador, tampa da mola da vareta de Nao se ven-
compressao, cromada (4) de separada-
Fixador, tampa da mola da vareta de mente
compressao, preta brilhante (4)

4 |Anelde vedagao “o-ring”, tampa da vare-| 11293
ta de compressao, superior (4)

5 |Anel de vedacao “o-ring”, tampa da vare- | 11145A
ta de compresséo, inferior (4)

6 |Anel de vedacao “o-ring”, tampa da vare- | 11132A
ta de compressao, intermediaria (4)

7 |Anéis dos tubos da vareta, cromados (4)[17945-36B
Anéis dos tubos da vareta, preto brilhante | 17900076
(conjunto de 4)

8 [Arruela (2) 6762D
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Tabela 2. Tabela de pegas de reposigao

Tabela 2. Tabela de pegas de reposigao
Item Descrigao (quantidade) Pﬁ%a Item Descrigao (quantidade) Pﬁ%a
Os itens originais de fabrica e os itens acima do 7 Anéis dos A | Tampa superior da vareta de compressao
tubos da vareta, cromado (SOMENTE) s&o reutilizados duran- (2)
te a montagem final B |Mola da tampa (2)
1541832
Figura 4. Pegas de reposigao: Kit Screamin’ Eagle Milwaukee-eight Stage 2
Tabela 3. Pegas de reposi¢ao: Kit Screamin' Eagle Milwaukee-eight Stage 2
Item Descrigao (quantidade) Numero de peca
1 Gaxeta, tampa do excéntrico 25700370
2 |Kit de retengao da roda dentada do acionamento do comando de valvulas 25566-06
3 Comando de valvulas, SE8-447 (no Kit da Stage 2 92500047, cromado / 92500074, preto bri- |25400199
Ihante)
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Tabela 3. Pegas de reposigao: Kit Screamin' Eagle Milwaukee-eight Stage

2

Item

Descrigao (quantidade)

Numero de peca

Comando de valvulas, SE8-462 (no Kit da Stage 2, 92500058, cromado / 92500075, preto bri-
Ihante)

25400200

Rolamento, agulha (1) (deve ser comprado em separado, se necessario)

9215

Conjunto da bomba de 6leo (precisa ser comprado separadamente, se necessario)

62400247 ou
62400248
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