INSTRUCOES

J06687 2021-11-16

KIT DE 128 PISTOES SCREAMIN' EAGLE DE 4,375” PARA ORIFiCIOS
DE GRANDE DIAMETRO

INFORMACAO GERAL
Tabela 1. Informagoes gerais
Kits Ferramentas sugeridas Nivel de competéncia®
Oculos de protegao, lapis ou marcador, micro-
21900165 metro, medidor de didmetro /ff

(1) Ferramentas especiais ou técnicas necessarias a instalagdo

CONTEUDO DO KIT

297236

Figura 1. Pecas de reposigao: Kit de 128 Pistées Screamin' Eagle de Grande Diametro

Tabela 2. Conteudo do kit: Componentes do Kit de 128 Pistoes Screamin’ Eagle de 4,625" para Orificios de Grande

Diametro
@ Item | Qty Descricao Part No. Notas
(] 1 | 2 [psteo N € e ooP
D 2 2 |Pino do pistao 22558-07
[ ]| 3 | 4 |clipcircular 22097-99
|:| 4 2 |Conjunto de anéis, + 0,010 pol. 22000086

J06687 & Muitos acessorios e pegas da Harley-Davidson séo feitos de plasticos e metais que podem ser reciclados. 174

Elimine os materiais de forma responsavel.


https://service-qr.harley-davidson.com/qr?locale=pt_PT&ref=J06687

NOTA

Verifique se o kit esta completo com todos os contetidos antes
de instalar ou remover itens do veiculo.

GERAL
Modelos

Para informacao sobre modelos correspondentes, veja o
catalogo de vendas a retalho P&A ou a secgéo Parts and
Accessories (Pegas e Acessorios) no site
www.harley-davidson.com (apenas em inglés) .

Verifique se a versdo mais atual da folha de instrugdes esta a
ser utilizada. Esta disponivel em: www.harley-davidson.com/
isheets

Entre em contacto com o Centro de Assisténcia ao Cliente
Harley-Davidson através do (+1) 1 800 258 2464 (s6 nos EUA)
ou (+1) 1414 343 4056.

Requisitos da instalagao

A ATENGAO

A seguranca do condutor e do passageiro depende da
instalagao correta deste kit. Use os procedimentos
apropriados do Manual de servico de oficina. Se o
procedimento estiver para além das suas capacidades ou
nao dispuser das ferramentas adequadas, solicite a
instalagdo a um concessionario Harley-Davidson. A
instalagao inadequada deste kit podera provocar acidentes
mortais ou les6es corporais graves. (00333b)

PREPARAR

NOTA
Desarme o sistema de seguranca.

1. Remova o assento do motociclo. Veja o manual de servico.

2. Retire o fusivel principal. Veja o manual de servigo.

A ATENGAO

Para impedir a partida acidental do veiculo, o que podera
provocar acidentes mortais ou lesdes corporais graves,
desligue os cabos da bateria (primeiro o negativo (-)) antes
de continuar. (00307a)

3. Desconecte o cabo negativo da bateria. Veja o manual de
servigo.

4. Remova o depdsito de combustivel. Veja o manual de
servigo.

5. Retire a cabega do cilindro, o cilindro e o pistdo. Veja o
manual de servigo.

6. Seguir os procedimentos no manual de servigo de oficina
para a inspegao de pegas.
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Figura 2. 0,5 pol. (12,7 mm)
Medicao dos pistoes

1. Deixar o pistao arrefecer até ficar a temperatura ambiente.

2. Com um lapis ou marcador, marcar o pistdo em cada lado
da saia, transversalmente as faces axiais (perpendiculares
ao orificio do pino do pistdo), a uma distancia de 0,5 pol
(12,7 mm) da margem inferior do chanfro que se encontra
na saia do pistéo.

3. Utilizando um micrémetro, medir o didametro nominal do
pistao.

4. Com um medidor de diametro, medir zona de percurso do
anel de pistao na abertura do cilindro.

Instalagao dos pistoes

1. Os pistdes neste kit ndo sdo especificos do cilindro
dianteiro e traseiro. Instalar pistdes nos cilindros dianteiro
e traseiro com a seta a apontar para a frente do motor.

NOTA

Instale os anéis com a marcagéo virada para cima. Os anéis
sem marcagdes podem ser instalados de ambos os lados.

Verifique sempre a folga entre a valvula e o pistdo das
cambotas que ndo sejam de origem.

Para a ferramenta do anel de compressao, ver as Instrugbes
de Ferramentas de Servigo JO6234.

Tabela 3. Especificagbes do pistao

Pistao POL. MM
Encaixe no cilindro 0,0007-0,0020| 0,017-0,050
Fixagdo do pino do pistdo |4 1006.0,0010| 0,015-0,025
(solto) ’ ’ ’ ’
Compressao
superior 0,013-0,021 0,33-0,53
Folga da extre- 57 com-
midade do pressdo 0,018-0,025 0,45-0,65
anel
Anel de contro- | 4060 024 | 0,15-0,61
lo do dleo
Compressao
superior 0,0006-0,0024| 0,015-0,060
Folga lateral |22 com-
do anel press&o 0,0008-0,0022| 0,020-0,055
Trilhos de con-
trolo do 6leo 0,0004-0,0059| 0,010-0,150
J06687


www.harley-davidson.com
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Tabela 4. Limites de desgaste para reposi¢ao do pistdo

Reponha se o desgas-
te exceder

Item POL. MM
Encaixe no cilindro (solto) 0.0045 0.1143
Fixacao do pino do pistao (solto) 0.0015 0.0381
Zglegia da extremidade superior do 0.031 0.79
Folga da extremidade do 2° anel 0.032 0.81
Folga no trilho do anel de controlo 0.031 0.79
do dleo

Folga lateral do anel 0.0035 0.089
Folga lateral do 2° anel 0.0037 0.094
gloelga lateral do anel de controlo do 0.0068 0173

Instalagao do clip circular do pino do pistao

1. Figura 3 Posicionar a abertura do anel de retengéo (1) as
12 horas na ferramenta especial.

Ferramenta Especial: INSTALADOR DO ANEL DE
RETENCAO DO PINO DO PISTAO (HD-51069-2)

2. Figura 4 Alinhe e introduza a ferramenta especial (2) com
anel de retencéo no pistao.

3. Figura 5 Deve-se certificar de que o anel de retengéo (2)
esta totalmente encaixado na ranhura.

a. A abertura do anel de retencdo (1) deve estar na
posicao de 12 horas.

sm08619

1. Seta
2. Ferramenta especial
3. Anel de retencao

Figura 4. Instale o grampo circular
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1. Abertura do anel de retengao
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1. Abertura 12 horas

2. Anel de retencao

Figura 3. Posicao do anel de retencao

J06687

Figura 5. Posigao do Anel de Retengao no Pistdo

4. Repetir o procedimento para os restantes anéis de
retencao.

CONCLUIDO

1. Instale as cabegas de cilindro, os cilindros e os pistdes de
alta compressdo com os anéis do kit. Veja o manual de
servigo.

2. Instale o dep6sito de combustivel. Veja o manual de
servico.

3. Ligue o cabo negativo da bateria. Veja o manual de servigo.
4. Instale o fusivel principal. Veja o0 manual de servico.

5. Instale o assento. Apds instalar o assento, puxe o assento
para cima para verificar se esta seguro. Veja o manual de
servico.

6. Descarregue a nova calibragdo do MCE, utilizando o Kit
Pro Street Performance Tuner da Screamin' Eagle .

7. Opere o motor. Repita diversas vezes para verificar se
esta operando corretamente.
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RECOMENDAGOES PARA FAZER A
RODAGEM

Consulte o0 Manual do Proprietario para saber como fazer a
rodagem do motociclo.
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